
A – ìÔÛ„ËÂ ‰ËÒÍË ËÁ
ÌÂÊ‡‚ÒÚ‡ÎË

B – á‡˘ËÚÌ˚Â ‚ÚÛÎÍË

C – ë·ÓÌ˚È
Ú‡ÌÒÏËÒÒËÓÌÌ˚È
ÛÁÂÎ

D – á‡˘ËÚ‡ ÓÚ ‚˚ÎÂÚ‡
ÔÓÒÚ‡‚ÍË

E – ÄÌÚËÍÓÓÁËÓÌÌ‡fl
Ó·‡·ÓÚÍ‡

F – èÓÎÛÏÛÙÚ˚ Ò
ÏÓÌÚ‡ÊÌ˚ÏË
ÓÚ‚ÂÒÚËflÏË

G – ìÒËÎÂÌÌ˚Â ·ÓÎÚ˚
ÔÓÎÛÏÛÙÚ

H – ÇÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸
ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË
ÔÓÎÛÏÛÙÚ Ì‡
‚‡Î˚ ·ÓÎ¸¯Ëı
‰Ë‡ÏÂÚÓ‚

B

A

E

■ éÚÎË˜ÌÓÂ ÒÓÓÚÌÓ¯ÂÌËÂ ÏÓ˘ÌÓÒÚË Í ‚ÂÒÛ.
■ Ç˚ÒÓÍ‡fl ÛÒÚÓÈ˜Ë‚ÓÒÚ¸ Í ÌÂÒÓÓÒÌÓÒÚflÏ ‚‡ÎÓ‚.
■ çÂ‚˚ÒÓÍËÂ ÛÒËÎËfl, ÔÂÂ‰‡‚‡ÂÏ˚Â Ì‡

Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ, ˜ÚÓ Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ:
- ÛÏÂÌ¸¯ÂÌÌÛ˛ ‚Ë·‡ˆË˛ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl.
- Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸Ì˚È ÂÒÛÒ ÔÓ‰¯ËÔÌËÍÓ‚.

■ ìÔÛ„ËÂ ÏÂÏ·‡Ì˚ ËÁ ÌÂÊ‡‚Â˛˘ÂÈ ÒÚ‡ÎË ‰Îfl
Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸ÌÓ„Ó ÒÓÍ‡ ÒÎÛÊ·˚.

■ èÂ‰‚‡ËÚÂÎ¸ÌÓ ÒÓ·‡ÌÌ˚È Ú‡ÌÒÏËÒÒËÓÌÌ˚È
ÛÁÂÎ ÛÔÓ˘‡ÂÚ ÏÓÌÚ‡Ê Ë Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ
ÒÓı‡ÌÂÌËÂ ·‡Î‡ÌÒËÓ‚ÍË ÔÔ
ÏÓÌÚ‡ÊÂ/‰ÂÏÓÌÚ‡ÊÂ.

■ èÂ‰ÛÒÏÓÚÂÌ˚ Á‡˘ËÚÌ˚Â ‚ÚÛÎÍË, Á‡˘Ë˘‡˛˘ËÂ
ÛÔÛ„ËÂ ‰ËÒÍË ÓÚ ÔÂÂ„ÛÁÍË ‚ ÒÎÛ˜‡Â
˜ÂÁÏÂÌÓ„Ó ÔÂ‚˚¯ÂÌËfl ÍÛÚfl˘Â„Ó ÏÓÏÂÌÚ‡.

■ ì‰ÂÊ‡ÌËÂ ÔÓÒÚ‡‚ÍË ÓÚ ‚˚ÎÂÚ‡ ‚ ÒÎÛ˜‡Â
Ï‡ÎÓ‚ÂÓflÚÌÓÈ ÔÓÎÓÏÍË ÏÂÏ·‡Ì.

■ Ç Í‡˜ÂÒÚ‚Â ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌÓÈ ÔËÌ‡‰ÎÂÊÌÓÒÚË ‚
ÔÓÎÛÏÛÙÚ‡ı ‚˚ÔÓÎÌÂÌ˚ ÏÓÌÚ‡ÊÌ˚Â ÓÚ‚ÂÒÚËfl.

■ ìÌËÍ‡Î¸Ì‡fl ·ÎÓ˜Ì‡fl ÍÓÌÒÚÛÍˆËfl Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ
ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍÛ Ô‡‚ËÎ¸ÌÓ ÔÓ‰Ó·‡ÌÌ˚ı ÔÓ ÏÓ˘ÌÓÒÚË
ÏÛÙÚ ‰‡ÊÂ Ì‡ ‚‡Î‡ı ·ÓÎ¸¯Ëı ‰Ë‡ÏÂÚÓ‚.

■ ëÔÂˆË‡Î¸Ì‡fl ÙÓÏ‡ ÂÁ¸·˚ Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ
ÔÓ˜ÌÛ˛ ÙËÍÒ‡ˆË˛ ·ÓÎÚÓ‚ ÔÓÎÛÏÛÙÚ Ò
ÔÓÎÌ˚Ï ÍÓÌÚ‡ÍÚÓÏ ÏÂÚ‡ÎÎ ÔÓ ÏÂÚ‡ÎÎÛ. ùÚÓ
ÔÓÁ‚ÓÎflÂÚ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡Ú¸ ·ÓÎÚ˚ ÔÓ‚ÚÓÌÓ, ÌÂ
ÛıÛ‰¯‡fl ÔÓ˜ÌÓÒÚË ÒÓÂ‰ËÌÂÌËfl.

■ èËÏÂÌÂÌËÂ ‚ Í‡˜ÂÒÚ‚Â ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌÓÈ ÓÒÓ·ÂÌÌÓÒÚË
ÏÓÌÚ‡ÊÌ˚ı Ë ÒÚfl„Ë‚‡˛˘Ëı ·ÓÎÚÓ‚ Ó·ÎÂ„˜‡ÂÚ
ÏÓÌÚ‡Ê Ë ‰ÂÏÓÌÚ‡Ê ÔÓÒÚ‡‚Ó˜ÌÓ„Ó ÛÁÎ‡.

ääééççëëííêêììääííààÇÇççõõÖÖ  ééëëééÅÅÖÖççççééëëííàà

TLK

ïïÄÄêêÄÄääííÖÖêêààëëííààääÄÄ  ååììîîíí

ääÓÓÌÌÒÒÚÚÛÛÍÍˆ̂ËËflfl  ÏÏÛÛÙÙÚÚ  MMeettaassttrreeaamm  ÒÒÂÂËËËË  íí,,
‚‚ÔÔÂÂ‚‚˚̊ÂÂ  ËËÁÁÓÓ··ÂÂÚÚÂÂÌÌÌÌ˚̊ıı  ÙÙËËÏÏÓÓÈÈ  JJoohhnn  CCrraannee
FFlleexxiibbooxx,,  ‚‚ÍÍÎÎ˛̨˜̃‡‡ÂÂÚÚ  ÛÛÔÔÛÛ„„ËËÂÂ  ÔÔÓÓÙÙËËÎÎËËÓÓ‚‚‡‡ÌÌÌÌ˚̊ÂÂ
‰‰ËËÒÒÍÍËË  ËËÁÁ  ÌÌÂÂÊÊ‡‡‚‚ÂÂ˛̨˘̆ÂÂÈÈ  ÒÒÚÚ‡‡ÎÎËË..  íí‡‡ÍÍ‡‡flfl
ÍÍÓÓÌÌÒÒÚÚÛÛÍÍˆ̂ËËflfl  ÓÓ··ÂÂÒÒÔÔÂÂ˜̃ËË‚‚‡‡ÂÂÚÚ  ÌÌ‡‡ËË··ÓÓÎÎ¸̧¯̄ÛÛ˛̨
ÛÛÔÔÛÛ„„ÓÓÒÒÚÚ¸̧  ÔÔËË  ‚‚˚̊ÒÒÓÓÍÍËËıı  ÔÔÂÂÂÂ‰‰‡‡‚‚‡‡ÂÂÏÏ˚̊ıı  ÍÍÛÛÚÚflfl˘̆ËËıı
ÏÏÓÓÏÏÂÂÌÌÚÚ‡‡ıı  ËË  ÌÌÂÂÒÒÓÓÓÓÒÒÌÌÓÓÒÒÚÚflflıı  ‚‚‡‡ÎÎÓÓ‚‚..

■ åÛÙÚ˚ ÎÂ„ÍÓ ÏÓÌÚËÛ˛ÚÒfl.
■ ëÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Û˛Ú ÒÚ‡Ì‰‡ÚÛ API 610 8-Â ËÁ‰.

åÓ„ÛÚ ÔÓÒÚ‡‚ÎflÚ¸Òfl ÔÓ ÒÚ‡Ì‰‡ÚÛ API 671.
■ äÓÌÒÚÛÍÚË‚Ì‡fl ·‡Î‡ÌÒËÓ‚Í‡ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ÛÂÚ

ÍÎ‡ÒÒÛ 9 AGMA.
■ à‰Â‡Î¸ÌÓ ÔÓ‰ıÓ‰ËÚ ‰Îfl ÔËÏÂÌÂÌËfl Ò

˝ÎÂÍÚÓÏÓÚÓ‡ÏË Ë ÚÛ·ËÌ‡ÏË ‚ Ì‡Ë·ÓÎÂÂ
ÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ÂÌÌ˚ı ÔÂÂ‡·‡Ú˚‚‡˛˘Ëı ÓÚ‡ÒÎflı,
‚ ÔË‚Ó‰‡ı ÍÓ‡·ÎÂÈ Ë ‚ ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚Â
˝ÎÂÍÚÓ˝ÌÂ„ËË.

TLK
ååÛÛÙÙÚÚ˚̊  ÒÒÂÂËËËË  íí

C

F

G

H

D



F

E

MAX.
BORE

A

B

MAX.
BORE

    G  C   D  (DBSE)

STANDARD
HUB

LARGE
HUB

H‡
‡

J‡

‡

‡ To suit applications such as taper shafts.

TLK
ååÛÛÙÙÚÚ˚̊  ÒÒÂÂËËËË  íí

TTLLKK  ííààèèééÇÇÄÄüü  ääééååèèééççééÇÇääÄÄ

D- ê‡ÒÒÚÓflÌËÂ ÏÂÊ‰Û ÚÓˆ‡ÏË
ííËËÔÔÓÓ‡‡ÁÁÏÏÂÂ ‚‡ÎÓ‚ (ÔÂ‰ÔÓ˜ÚËÚ. ‡ÁÏÂ˚*) å‡ÍÒËÏ. ê‡ÒÚÓ˜Í‡ ÔÓÎÛÏÛÙÚ**

ÏÏÛÛÙÙÚÚ˚̊ AA BB CC DD  MMiinn.. ‰˛ÈÏ. EE FF GG ÒÚ‡Ì‰. Û‚ÂÎË˜. HÏ‡ÍÒ. JÏ‡ÍÒ.

0300 155 119 84 130 140 7 180 250 209 161 110 84 110 106 143

0500 185 143 100 148 — 7 180 250 235 187 134 100 134 127 167

0750 209 161 110 169 — 7 180 250 262 208 148 110 148 143 185

1050 235 187 134 178 — 7 180 250 262 208 148 134 148 167 185

1500 262 208 148 207 — — — 250 288 225 161 148 161 185 200

2000 288 225 161 229 — — — 250 318 255 166 161 184 200 229

2600 318 255 166 241 — — — 250 — — — 184 — 229 —

3350 342 286 191 255 — — — 275 — — — 212 — 257 —

4250 371 315 212 273 — — — 300 — — — 235 — 285 —

6010 417 354 234 303 — — — 325 — — — 260 — 320 —

ÇÒÂ ‡ÁÏÂ˚ ‰‡Ì˚ ‚ ÏÏ, ÂÒÎË ÌÂ ÛÍ‡Á‡ÌÓ ËÌ‡˜Â, Ë ÌÂ ‰ÓÎÊÌ˚ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡Ú¸Òfl ÔË ÔÓÂÍÚËÓ‚‡ÌËË. èÓ‰Ú‚ÂÊ‰ÂÌÌ˚Â ‡ÁÏÂ˚
ÔÂ‰ÓÒÚ‡‚Îfl˛ÚÒfl ÔÓ Á‡ÔÓÒÛ.
èèêêààåå..:: * ç‡Ë·ÓÎÂÂ ˜‡ÒÚÓ ËÒÔÓÎ¸ÁÛÂÏ˚Â ‡ÒÒÚÓflÌËfl ÏÂÊ‰Û ÚÓˆ‡ÏË ‚‡ÎÓ‚ (êåíÇ). àÏÂ˛ÚÒfl Ë ‰Û„ËÂ ‡ÁÏÂ˚ ‚ Á‡‚ËÒËÏÓÒÚË ÓÚ

‡ÒÒÚÓflÌËfl ÏÂÊ‰Û ‚‡Î‡ÏË.
** ìÍ‡Á‡ÌÌ˚ Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸Ì˚Â ‡ÒÚÓ˜ÍË ÔÓÎÛÏÛÙÚ Ì‡ ÓÒÌÓ‚‡ÌËË ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌ˚ı ÔËÁÏ‡ÚË˜ÂÒÍËı ¯ÔÓÌÓÍ ÔÓ DIN/BS.

TTLLKK  êêÄÄááååÖÖêêõõ  ((ÏÏÏÏ))

ííËËÔÔÓÓ‡‡ÁÁÏÏÂÂ ìì‰‰ÂÂÎÎ¸̧ÌÌ‡‡flfl åå‡‡ÍÍÒÒËËÏÏ.. èèËËÍÍÓÓ‚‚˚̊ÈÈ åå‡‡ÍÍÒÒËËÏÏ..  ÒÒÍÍÓÓÓÓÒÒÚÚ¸̧,,  ÓÓ··//ÏÏËËÌÌ ÇÇÂÂÒÒ  ÚÚ‡‡ÌÌÒÒÏÏËËÒÒÒÒËËÓÓÌÌÌÌÓÓ„„ÓÓ  ÛÛÁÁÎÎ‡‡ ÇÇÂÂÒÒ  ÌÌÂÂ‡‡ÒÒÚÚÓÓ˜̃..  ÔÔÓÓÎÎÛÛÏÏÛÛÙÙÚÚ˚̊
ÏÏÛÛÙÙÚÚ˚̊** ÏÏÓÓ˘̆ÌÌÓÓÒÒÚÚ¸̧,, ÌÌÂÂÔÔÂÂ˚̊‚‚ÌÌ˚̊ÈÈ  ÍÍÛÛÚÚ.. ÔÔÂÂÂÂ„„ÛÛÁÁ..  ÍÍÛÛÚÚ.. ÒÒÚÚ‡‡ÌÌ‰‰.. ÛÛ‚‚ÂÂÎÎËË˜̃.. ÏÏËËÌÌËËÏÏ.. ‰‰ÓÓÔÔ.. ëëÚÚ‡‡ÌÌ‰‰..  ÍÍ„„ ìì‚‚ÂÂÎÎËË˜̃..,,  ÍÍ„„****

ÍÍÇÇÚÚ//11000000  ÓÓ··//ÏÏËËÌÌ ÏÏÓÓÏÏÂÂÌÌÚÚ,,  ÍÍçç**ÏÏ ÏÏÓÓÏÏÂÂÌÌÚÚ,,  ÍÍçç**ÏÏ ÔÔ//ÏÏÛÛÙÙÚÚ‡‡ ÔÔ//ÏÏÛÛÙÙÚÚ‡‡ êêååííÇÇ,,  ÍÍ„„ êêååííÇÇ,,  ÍÍ„„//ÏÏ

0300 300 2.9 5.8 15,300 11,300 8.8 16.2 8.0 21.9

0500 500 4.8 9.6 12,800 10,100 14.0 21.7 13.7 34.3

0750 750 7.1 14.2 11,300 9,000 20.1 27.2 19.3 46.6

1050 1,050 10.0 20.0 10,100 9,000 28.5 34.0 31.1 45.5

1500 1,500 14.3 28.6 9,000 8,200 38.7 41.8 42.2 58.0

2000 2,000 19.1 38.2 8,200 7,400 51.0 49.0 54.0 77.0

2600 2,600 24.8 49.6 7,400 — 68.0 60.0 71.0 —

3350 3,350 32.0 64.0 6,900 — 82.0 68.0 101.0 —

4250 4,250 40.5 81.0 6,300 — 107.0 81.0 135.0 —

6010 6,010 57.3 115.0 5,600 — 150.0 101.0 189.0 —

ÑÎfl ÓÔÂ‰ÂÎÂÌËfl ‚ÂÒ‡ ÏÛÙÚ˚ ‚ Ò·ÓÂ ÚÂ·ÛÂÚÒfl ‚ÂÒ ‰‚Ûı ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Û˛˘Ëı ÔÓÎÛÏÛÙÚ Ë Ú‡ÌÒÏËÒÒËÓÌÌÓ„Ó ÛÁÎ‡. ëÚ‡Ì‰‡ÚÌ‡fl
ˆËÎËÌ‰Ë˜ÂÒÍ‡fl ‡ÒÚÓ˜Í‡ ÔÓÎÛÏÛÙÚ ‚˚ÔÓÎÌflÂÚÒfl ÔÓ ÍÎ‡ÒÒÛ ÚÓ˜ÌÓÒÚË 7, ˜ÚÓ Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ÔÓÒ‡‰ÍÛ Ì‡ ‚‡Î Ò ÌÂ·ÓÎ¸¯ËÏ Ì‡Úfl„ÓÏ.
òÔÓÌÓ˜Ì˚Â Ô‡Á˚ ‚˚ÔÓÎÌfl˛ÚÒfl ÔÓ ÒÚ‡Ì‰‡Ú‡Ï DIN 6885, BS 4235 PL 1 (ÏÂÚË˜ÂÒÍËÈ) ËÎË BS 46 PL 1 (‰˛ÈÏÓ‚˚È).

èèêêààåå..:: * àÏÂ˛ÚÒfl ÏÛÙÚ˚ ·ÓÎ¸¯Ëı ÚËÔÓ‡ÁÏÂÓ‚ ÏÓ˘ÌÓÒÚ¸˛ ‰Ó 49000 ÍÇÚ/1000 Ó·/ÏËÌ. èÓÍÓÌÒÛÎ¸ÚËÛÈÚÂÒ¸ Û John Crane.

** ÇÍÎ˛˜ÂÌ Ú‡ÍÊÂ ‰ÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸Ì˚È ‚ÂÒ Ú‡ÌÒÏËÒÒËÓÌÌÓ„Ó ÛÁÎ‡.

TTLLKK  ííÖÖïïççààóóÖÖëëääààÖÖ  ÑÑÄÄççççõõÖÖ

ëíÄçÑÄêíçÄü
èéãìåìîíÄåÄäëàå.

êÄëíéóäÄ

åÄäëàå.
êÄëíéóäÄ

D (êåíÇ)

‡ èÓ‰ ÒÔÂˆË‡Î¸Ì˚Â ÚÂ·Ó‚‡ÌËfl, Í‡Í Ì‡ÔËÏÂ ÍÓÌË˜ÂÒÍËÈ ‚‡Î.

ìÇÖãàóÖççÄü
èéãìåìîíÄ



Ç Ú‡·ÎËˆÂ ÔË‚Â‰ÂÌ˚ ÂÍÓÏÂÌ‰ÛÂÏ˚Â ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËÓÌÌ˚Â ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ˚
‰Îfl ÔË‚Ó‰‡ ÓÚ ˝ÎÂÍÚÓ‰‚Ë„‡ÚÂÎfl, Ô‡Ó‚ÓÈ ÚÛ·ËÌ˚ Ë „‡ÁÓ‚ÓÈ ÚÛ·ËÌ˚. 

TLK
ååÛÛÙÙÚÚ˚̊  ÒÒÂÂËËËË  íí

èèééêêüüÑÑééää  èèééÑÑÅÅééêêÄÄ

ùùääëëèèããììÄÄííÄÄññààééççççõõââ  ääééùùîîîîààññààÖÖççíí  SSFF

1. Ç˚·ÂËÚÂ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Û˛˘ËÈ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËÓÌÌ˚È
ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ SF.

2. ê‡ÒÒ˜ËÚ‡ÈÚÂ Û‰ÂÎ¸ÌÛ˛ ÏÓ˘ÌÓÒÚ¸ ÏÛÙÚ˚ R ÔÓ ÙÓÏÛÎÂ
R = ÍÇÚ ı 1000 ı SF

N
„‰Â:
ÍÇÚ = ÌÓÏËÌ‡Î¸Ì‡fl ÏÓ˘ÌÓÒÚ¸ ÔË‚Ó‰‡
N = ÒÍÓÓÒÚ¸ ‚‡˘ÂÌËfl (Ó·/ÏËÌ)

3. Ç˚·ÂËÚÂ ÏÛÙÚÛ Ò Ú‡ÍÓÈ ÊÂ ËÎË ·ÓÎ¸¯ÂÈ Û‰. ÏÓ˘ÌÓÒÚ¸˛.

4. èÓ‚Â¸ÚÂ, ˜ÚÓ·˚ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Ó‚‡Î‡ ‚ÌÛÚÂÌÌflfl ‡ÒÚÓ˜Í‡
ÔÓÎÛÏÛÙÚ. é„Ó‚ÓËÚÂ ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌ˚Â ËÎË Û‚ÂÎË˜ÂÌÌ˚Â
ÔÓÎÛÏÛÙÚ˚.

5. èÓ‚Â¸ÚÂ, ˜ÚÓ·˚ ÔËÍÓ‚˚È ÍÛÚfl˘ËÈ ÏÓÏÂÌÚ ÏÛÙÚ˚
ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Ó‚‡Î ÚÂ·ÛÂÏÓÏÛ.

6. èÓ‚Â¸ÚÂ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ËÂ ÏÛÙÚ˚ ÔÓ ÒÍÓÓÒÚË.

7. èÓ‚Â¸ÚÂ, ÚÂ·ÛÂÚÒfl ÎË ‰ÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸Ì‡fl ‰ËÌ‡ÏË˜ÂÒÍ‡fl
·‡Î‡ÌÒËÓ‚Í‡.

8. ìÍ‡ÊËÚÂ ‡ÒÒÚÓflÌËÂ ÏÂÊ‰Û ÚÓˆ‡ÏË ‚‡ÎÓ‚ (êåíÇ).

èèËËÏÏÂÂ:: 900 ÍÇÚ, ˝ÎÂÍÚÓ‰‚Ë„‡ÚÂÎ¸ – 
ˆÂÌÚÓ·ÂÊÌ˚È Ì‡ÒÓÒ, 1500 Ó·/ÏËÌ

R = 900 x 1000 x 1
1500

R = 600 ÍÇÚ Ì‡ 1000 Ó·/ÏËÌ

ÇÇ˚̊··‡‡ÌÌ‡‡::  TTLLKKSS  ––  00775500

ê‡ÒÚÓ˜Í‡ ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌÓÈ ÔÓÎÛÏÛÙÚ˚ ‰Ó ... 110 ÏÏ

ê‡ÒÚÓ˜Í‡ Û‚ÂÎË˜ÂÌÌÓÈ ÔÓÎÛÏÛÙÚ˚ ‰Ó ... 148 ÏÏ

èËÍÓ‚˚È ÍÛÚfl˘ËÈ ÏÓÏÂÌÚ ...................... 14,3 Íç*Ï

ÑÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸Ì‡fl ‰ËÌ‡ÏË˜ÂÒÍ‡fl ·‡Î‡ÌÒËÓ‚Í‡ ÌÂ ÚÂ·ÛÂÚÒfl.

ÇÇééááååééÜÜççõõÖÖ  ÑÑééèèééããççààííÖÖããúúççõõÖÖ  ààëëèèééããççÖÖççààüü
■ çÂËÒÍfl˘ËÂ ÍÓÌÒÚÛÍˆËË ‰Îfl ÔËÏÂÌÂÌËfl ‚ 

ÓÔ‡ÒÌ˚ı ÁÓÌ‡ı.
■ ëÔÂˆË‡Î¸Ì˚Â Ï‡ÚÂË‡Î˚ ‰Îfl ÌËÁÍËı ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ

Ë/ËÎË Ò ÔÓ‚˚¯ÂÌÌÓÈ ÍÓÓÁËÓÌÌÓÈ ÒÚÓÈÍÓÒÚ¸˛.
■ ùÎÂÍÚË˜ÂÒÍ‡fl ËÁÓÎflˆËfl.
■ äÓÌÒÚÛÍˆËË Ò Ó„‡ÌË˜ÂÌËÂÏ ÍÛÚfl˘Â„Ó ÏÓÏÂÌÚ‡ Ë

ÒÓ ÒÂÁÌ˚Ï ¯ÚËÙÚ‡ÏË.
■ äÓÌÒÚÛÍˆËË Ò Ó„‡ÌË˜ÂÌËÂÏ ÓÒÂ‚˚ı ÔÂÂÏÂ˘ÂÌËÈ Ë

‡ÍÒË‡Î¸ÌÓ-Ò‡ÏÓÛÒÚ‡Ì‡‚ÎË‚‡ÂÏ˚Â.

■ éÚÒÚ‡Ë‚‡ÌËÂ ÔÓ ˜‡ÒÚÓÚÂ ÍÛ˜ÂÌËfl.
■ àÏÂ˛ÚÒfl ÏÛÙÚ˚ ·ÓÎ¸¯Ëı ÚËÔÓ‡ÁÏÂÓ‚ ÏÓ˘ÌÓÒÚ¸˛

‰Ó 49000 ÍÇÚ/1000 Ó·/ÏËÌ.

èÓÍÓÌÒÛÎ¸ÚËÛÈÚÂÒ¸ Û John Crane ‚ ÒÎÛ˜‡Â ÓÒÓ·˚ı
ÚÂ·Ó‚‡ÌËÈ.
åÛÙÚ˚ Metastream ÏÓ„ÛÚ ·˚Ú¸ ÒÔÓÂÍÚËÓ‚‡Ì˚ ÔÓ‰
Ô‡ÍÚË˜ÂÒÍË Î˛·˚Â ÚÂ·Ó‚‡ÌËfl Í ÏÛÙÚ‡Ï ÒËÎÓ‚˚ı
ÔÂÂ‰‡˜.

ääÓÓÎÎÂÂ··‡‡ÌÌËËflfl  ÍÍÛÛÚÚflfl˘̆ÂÂ„„ÓÓ  ÏÏÓÓÏÏÂÂÌÌÚÚ‡‡ ääÓÓ˝̋ÙÙÙÙËËˆ̂ËËÂÂÌÌÚÚ

èÓÒÚÓflÌÌ˚È ñÂÌÚÓ·ÂÊÌ˚È Ì‡ÒÓÒ 1.0*
ÍÛÚfl˘ËÈ ÏÓÏÂÌÚ ñÂÌÚÓ·ÂÊÌ˚È ÍÓÏÔÂÒÒÓ

éÒÂ‚ÓÈ ÍÓÏÔÂÒÒÓ
ñÂÌÚÓ·ÂÊÌ‡fl ‚ÓÁ‰ÛıÓ‰Û‚Í‡

çÂ·ÓÎ¸¯ËÂ ÇËÌÚÓ‚ÓÈ ÍÓÏÔÂÒÒÓ 1.5
ÍÓÎÂ·‡ÌËfl òÂÒÚÂÂÌÌ˚Â, ÍÛÎ‡˜ÍÓ‚˚Â ËÎË
ÍÛÚfl˘Â„Ó ÏÓÏÂÌÚ‡ ÓÚÓÌÓ-ÔÎ‡ÒÚËÌ˜‡Ú˚Â Ì‡ÒÓÒ˚

ÇÂÌÚËÎflÚÓ ÔËÚÓ˜ÌÓÈ ‚ÂÌÚËÎflˆËË
ëÏÂÒËÚÂÎ¸ ÒÂ‰ÌÂÈ ÏÓ˘ÌÓÒÚË
äÛÎ‡˜ÍÓ‚‡fl ‚ÓÁ‰ÛıÓ‰Û‚Í‡

èÓ‚˚¯ÂÌÌ˚Â èÓ¯ÌÂ‚˚Â Ì‡ÒÓÒ˚ 2.0
ÍÓÎÂ·‡ÌËfl ëÏÂÒËÚÂÎË ·ÓÎ¸¯ÓÈ ÏÓ˘ÌÓÒÚË
ÍÛÚfl˘Â„Ó ÏÓÏÂÌÚ‡ ÇÂÌÚËÎflÚÓ˚ ‚˚ÚflÊÌÓÈ ‚ÂÌÚËÎflˆËË

èËÏÂ˚ ÔÓ‰Ó·‡Ì˚ ‰Îfl ÚËÔÓ‚˚ı
Ï‡¯ËÌ Ì‡ ÓÒÌÓ‚‡ÌËË ÓÔ˚ÚÌ˚ı
‰‡ÌÌ˚ı. êÂ‡Î¸Ì˚Â ‰‡ÌÌ˚Â ÔÓ
ÍÛÚfl˘ÂÏÛ ÏÓÏÂÌÚÛ ÏÓ„ÛÚ ÛÍ‡Á˚‚‡Ú¸
Ì‡ ‰Û„ËÂ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËÓÌÌ˚Â
ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ˚. ç‡ÔËÏÂ,
˝ÎÂÍÚÓ‰‚Ë„‡ÚÂÎË Ò Â„ÛÎËÛÂÏÓÈ
˜‡ÒÚÓÚÓÈ ‚‡˘ÂÌËfl ÏÓ„ÛÚ ËÏÂÚ¸
ÔÎ‡‚‡˛˘Û˛ ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍÛ ÔÓ
ÍÛÚfl˘ÂÏÛ ÏÓÏÂÌÚÛ.

* àÒÔÓÎ¸ÁÛÈÚÂ ÏËÌËÏ‡Î¸Ì˚È
˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËÓÌÌ˚È ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ
1,25 ‚ ÒÎÛ˜‡Â ÔË‚Ó‰‡ ÓÚ
˝ÎÂÍÚÓ‰‚Ë„‡ÚÂÎfl ˜ÂÂÁ Â‰ÛÍÚÓ.



è‡‚ËÎ¸Ì˚È ÏÓÌÚ‡Ê ÏÛÙÚ˚ Ë ˆÂÌÚÓ‚Í‡ ‚‡ÎÓ‚ ËÏÂ˛Ú
ÒÛ˘ÂÒÚ‚ÂÌÌÓÂ ÁÌ‡˜ÂÌËÂ ‰Îfl Ì‡‰ÂÊÌÓÈ ‡·ÓÚ˚
Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl.
John Crane ÔÓÒÚ‡‚ÎflÂÚ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ ‰Îfl ˆÂÌÚÓ‚ÍË
‚‡ÎÓ‚ Ë ÔÓ‚Ó‰ËÚ ÚÂÌËÓ‚Ó˜Ì˚Â ÍÛÒ˚.

èêàå. * ëÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ÛÂÚ ÚÂ·Ó‚‡ÌËflÏ NEMA Í ÓÒÂ‚ÓÏÛ
ÔÂÂÏÂ˘ÂÌË˛ ÚÓˆÓ‚ ‚‡ÎÓ‚.

** áÌ‡˜ÂÌËfl ÓÒÌÓ‚˚‚‡˛ÚÒfl Ì‡ Û„ÎÓ‚ÓÏ ·ËÂÌËË Í‡Ê‰Ó„Ó
ÍÓÌˆ‡ ‚‡Î‡ 1/3° Ë ÏËÌËÏ‡Î¸ÌÓÏ ‡ÒÒÚÓflÌËË ÏÂÊ‰Û
ÚÓˆ‡ÏË ‚‡ÎÓ‚ (êåíÇ). èË Û‚ÂÎË˜ÂÌËË ‡ÁÏÂ‡ D
‚ÓÁÏÓÊÌÓ Û‚ÂÎË˜ÂÌËÂ ‡‰Ë‡Î¸ÌÓ„Ó ·ËÂÌËfl.

ç‡ „‡ÙËÍÂ ‰‡Ì˚ ÁÌ‡˜ÂÌËfl ÓÚ‚ÂÚÌ˚ı ÛÒËÎËÈ ÔË
Û„ÎÓ‚˚ı Ë ÓÒÂ‚˚ı ÒÏÂ˘ÂÌËflı ÔË Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸Ì˚ı
ÓÚÍÎÓÌÂÌËflı. É‡ÙËÍ ÔÓÁ‚ÓÎflÂÚ ÓÔÂ‰ÂÎËÚ¸ ÛÒËÎËfl ‚Ó
‚ÒÂÏ ‰Ë‡Ô‡ÁÓÌÂ ÓÚÍÎÓÌÂÌËÈ. çÂÎËÌÂÈÌ‡fl
ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍ‡ ÔÓÁ‚ÓÎflÂÚ ÓÚÒÚÓËÚ¸ ÒËÒÚÂÏÛ ÔÓ
˜‡ÒÚÓÚÂ, ˜ÚÓ ÔÂ‰ÓÚ‚‡˘‡ÂÚ ‚ÓÁÌËÍÌÓ‚ÂÌËÂ
‚˚ÒÓÍÓ‡ÏÔÎËÚÛ‰ÌÓÈ ÓÒÂ‚ÓÈ ‚Ë·‡ˆËË.

TLK
ååÛÛÙÙÚÚ˚̊  ÒÒÂÂËËËË  íí

ççÖÖëëééééëëççééëëííàà  ÇÇÄÄããééÇÇ

äÓÌÒÚÛÍÚË‚Ì‡fl ·‡Î‡ÌÒËÓ‚Í‡ ÏÛÙÚ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ÛÂÚ
ÍÎ‡ÒÒÛ 9 AGMA. É‡ÙËÍ ÔÓÍ‡Á˚‚‡ÂÚ ÒÓÓÚÌÓ¯ÂÌËÂ
ÏÂÊ‰Û ‡ÁÏÂ‡ÏË ÏÛÙÚ Ë Ëı ‡·Ó˜ËÏË ÒÍÓÓÒÚflÏË Ì‡
ÓÒÌÓ‚Â Ú‡ÍÓÈ ·‡Î‡ÌÒËÓ‚ÍË ÔÓ ÍÎ‡ÒÒÛ 9 AGMA ‰Îfl
ÓÔÂ‰ÂÎÂÌËfl ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓÒÚË ‚˚ÔÓÎÌÂÌËfl ‰ËÌ‡ÏË˜ÂÒÍÓÈ
·‡Î‡ÌÒËÓ‚ÍË.

Ç ÒÎÛ˜‡Â ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓÒÚË ‰ËÌ‡ÏË˜ÂÒÍÓÈ ·‡Î‡ÌÒËÓ‚ÍË
John Crane ‚˚ÔÓÎÌËÚ ·‡Î‡ÌÒËÓ‚ÍÛ Ú‡ÌÒÏËÒÒËÓÌÌÓ„Ó
ÛÁÎ‡. èÓÎÛÏÛÙÚ˚ Ú‡ÍÊÂ ÏÓ„ÛÚ ·˚Ú¸ ÔÓ‰‚Â„ÌÛÚ˚
‰ËÌ‡ÏË˜ÂÒÍÓÈ ·‡Î‡ÌÒËÓ‚ÍÂ, ÍÓÚÓ‡fl Ó·˚˜ÌÓ
‚˚ÔÓÎÌflÂÚÒfl ÔÓÒÎÂ ‚˚ÔÓÎÌÂÌËfl ‡ÒÚÓ˜ÍË Ë ‰Ó Ì‡ÂÁ‡ÍË
Ó‰ËÌ‡ÌÓ„Ó ¯ÔÓÌÓ˜ÌÓ„Ó Ô‡Á‡.

Operating Speed (in thousand rpm)

TLK Coupling Size

1 3 5 7 159 302 4 6 108 20
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FORCE VS. DEFLECTION

êêÖÖääééååÖÖççÑÑÄÄññàààà  èèéé  ÅÅÄÄããÄÄççëëààêêééÇÇääÖÖ

TTLLKK  ––  ÑÑééèèììëëääÄÄÖÖååÄÄüü  ççÖÖëëééééëëççééëëííúú  ÇÇÄÄããééÇÇ

åå‡‡ÍÍÒÒËËÏÏ..  ÓÓÒÒÂÂ‚‚ÓÓÂÂ åå‡‡ÍÍÒÒËËÏÏ..  ‡‡‰‰ËË‡‡ÎÎ¸̧ÌÌÓÓÂÂ
ííËËÔÔÓÓ-- ÒÒÏÏÂÂ˘̆ÂÂÌÌËËÂÂ** ··ËËÂÂÌÌËËÂÂ****
‡‡ÁÁÏÏÂÂ ùùÍÍ‚‚ËË‚‚‡‡ÎÎ.. ééÚÚ‚‚ÂÂÚÚÌÌ˚̊ÈÈ
ÏÏÛÛÙÙÚÚ˚̊ ++__ mmmm ÛÛÒÒËËÎÎËËÂÂ,,  ÍÍçç mmmm ÏÏÓÓÏÏÂÂÌÌÚÚ,,  çç**ÏÏ

0300 1.4 1.2 0.4 25
0500 1.7 2.2 0.5 40
0750 1.9 2.8 0.6 65
1050 2.2 4.0 0.6 100
1500 2.4 5.0 0.7 150
2000 2.7 6.0 0.8 190
2600 3.0 7.1 0.8 250
3350 3.2 8.3 0.8 320
4250 3.5 9.5 0.9 410
6010 3.9 11.4 1.0 580

ììëëààããààÖÖ  ééíí  ëëååÖÖôôÖÖççààüü

%%  ÏÏ‡‡ÍÍÒÒËËÏÏ..  ëëÏÏÂÂ˘̆ÂÂÌÌËËÂÂ
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ííËËÔÔÓÓ‡‡ÁÁÏÏÂÂ  ÏÏÛÛÙÙÚÚ˚̊  TTLLKK

êê‡‡··ÓÓ˜̃‡‡flfl  ÒÒÍÍÓÓÓÓÒÒÚÚ¸̧,,  11000000  ıı  ÓÓ··//ÏÏËËÌÌ

ÍÎ‡ÒÒ 9 A
G

M
A

‰‰ÓÓÔÔÓÓÎÎÌÌËËÚÚÂÂÎÎ¸̧ÌÌ‡‡flfl
··‡‡ÎÎ‡‡ÌÌÒÒËËÓÓ‚‚ÍÍËË

ÓÓ··˚̊˜̃ÌÌÓÓ  ÌÌÂÂ
ÚÚÂÂ··ÛÛÂÂÚÚÒÒflfl

ååÓÓÊÊÂÂÚÚ
ÔÔÓÓÚÚÂÂ··ÓÓ‚‚‡‡ÚÚ¸̧ÒÒflfl

‰‰ÓÓÔÔÓÓÎÎÌÌËËÚÚÂÂÎÎ¸̧ÌÌ‡‡flfl
··‡‡ÎÎ‡‡ÌÌÒÒËËÓÓ‚‚ÍÍËË

ììÉÉãã
ééÇÇééÖÖ

ééëëÖÖÇÇééÖÖ

Ä‰ÂÒ ·ÎËÊ‡È¯Â„Ó ÔÂ‰ÒÚ‡‚ËÚÂÎ¸ÒÚ‚‡ ÙËÏ˚ “ÑÊÓÌ äÂÈÌ” ÏÓÊÌÓ ÛÁÌ‡Ú¸ ÔÓ Ó‰ÌÓÏÛ ËÁ ‚˚¯ÂÛÍ‡Á‡ÌÌ˚ı ‡‰ÂÒÓ‚.

ÖÒÎË Í‡ÍËÂ-ÎË·Ó ËÁ ËÁ‰ÂÎËÈ, ÓÔËÒ‡ÌÌ˚ı ‚ ·Ó¯˛Â, ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ˚ ‰Îfl ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËfl ‚ ÓÔ‡ÒÌ˚ı Ë/ËÎË ‚Â‰Ì˚ı ÔÓˆÂÒÒ‡ı, ÚÓ ‰Ó Ëı ‚˚·Ó‡ Ë ÔËÏÂÌÂÌËfl ÒÎÂ‰ÛÂÚ
ÔÓÍÓÌÒÛÎ¸ÚËÓ‚‡Ú¸Òfl Ò ÔÂ‰ÒÚ‡‚ËÚÂÎÂÏ ÙËÏ˚ “ÑÊÓÌ äÂÈÌ”. Ç ËÌÚÂÂÒ‡ı ÔÓ‰ÓÎÊ‡˛˘ÂÈÒfl ‡Á‡·ÓÚÍË ÍÓÏÔ‡ÌËË “ÑÊÓÌ äÂÈÌ” ÓÒÚ‡‚Îfl˛Ú Á‡ ÒÓ·ÓÈ Ô‡‚Ó ‚ÌÓÒËÚ¸ ËÁÏÂÌÂÌËfl ‚
ÍÓÌÒÚÛÍˆËË Ë ÒÔÂˆËÙËÍ‡ˆËË ·ÂÁ ÔÂ‰‚‡ËÚÂÎ¸ÌÓ„Ó ÔÂ‰ÛÔÂÊ‰ÂÌËfl. äÛÂÌËÂ ÔË Ó·‡˘ÂÌËË Ò ËÁ‰ÂÎËflÏË ËÁ ÚÂÙÎÓÌ‡ ÓÔ‡ÒÌÓ. çÂÎ¸Áfl ÒÊË„‡Ú¸ ÒÚ‡˚Â Ë ÌÓ‚˚Â ËÁ‰ÂÎËfl ËÁ ÚÂÙÎÓÌ‡

©2003 “ÑÊÓÌ äÂÈÌ”   éÚÔÂ˜‡Ú‡ÌÓ 06/03           wwwwww..jjoohhnnccrraannee..ccoomm îËÏ‡ ÒÂÚËÙËˆËÓ‚‡Ì‡ ÔÓ ISO 9001, ISO 14001, ISO/TS 16949. S-TTLLKK//RRuuss

ÖÖ‚‚ÓÓÔÔ‡‡,,  ÄÄÁÁËËflfl,,  ÄÄÙÙËËÍÍ‡‡
„. ëÎ‡Û, ÄÌ„ÎËfl

ÚÂÎ: +44-1753 224000
Ù‡ÍÒ: +44-1753 224224

ååÓÓÒÒÍÍÓÓ‚‚ÒÒÍÍÓÓÂÂ  ÔÔÂÂ‰‰--‚‚ÓÓ
Å.ÄÙ‡Ì‡Ò¸Â‚ÒÍËÈ ÔÂ., ‰.41Ä
121019, „. åÓÒÍ‚‡

ÚÂÎ: (095) 970-1275/76/77
Ù‡ÍÒ: (095) 970-1278

ììÍÍ‡‡ËËÌÌÒÒÍÍÓÓÂÂ  ÔÔ--‚‚ÓÓ
„. ëÛÏ˚

ÚÂÎ: (0542) 370112
Ù‡ÍÒ: (0542) 211576


